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(57) Abstract 

A device for feeding moulding 
masses, in particular those which are 
problematic because of their fluidity, 
to tablet-compressing machines, has 
a controllable or adjustable dosing 
device (30) arranged in a supply 
channel (20) that ends in a filling 
shoe (10). The dosing device (30) 
has a motor-driven cellular shaft (35) 
surrounded by a housing (31, 32) 
and having at least four cells (36). 
The approximately horizontal axis of 
rotation of the cellular shaft (35) 
extends transversely to the supply 
channel (20). This device allows 
supplying the moulding mass in a 
controlled or adjusted manner to the 
filling shoe (10) during the tablet- 
compressing process and temporarily 
storing it therein without modifying 
its bulk density or fluidity. 

(57) Ziisanirnenfassung 

Die Erfindung betrirTt eine 

ist Die DosiereinricAtung^mwei, eto vo ?JS2£%i ( 2^ 2.™ re 8 eIbare Dosiercinrichtung (30) angconlnct 
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Zufiihreinrichtung fur Pre&nassen 
in Tablettiermaschinen 



10 BESCHREZBUNG : 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung in Tablettiermaschinen 
zum Zufuhren von PreSmassen, insbesondere solchen, die bezug- 
lich ihrer FlieEf ahigkeit problematisch sind, bei der in einem 
Zuffihrkanal, der in einem Fullschuh endet, eine steuer- oder 
regelbare Dosiereinrichtung angeordnet ist. 

Der Fullschuh, ait dessen Hilfe die PreEmassen den einzelnen 
Prefikammern zugefuhrt werden, liegt weitgehend abdichtend auf 
einem beispielsweise runden Tablettiertisch bzw. einem Matri- 
zentisch auf. Er uberdeckt dabei eine Vielzahl von Prefikammer- 
offnungen. Wahrend des Tablettierens ist der Fullschuh groE- 
teils mit Prefimasse gefullt, die uber einen Zufuhrkanal aus 
einem Vorratsbehalter dorthin gelangt. 

Die fur die Tablettenherstellung vernendeten PreEmassen beste- 
hen aus einem Gemenge von Wirkstoffen und Tragersubstanzen 
Die meist pulverisierten Tragersubstanzen haben u.a. die Auf- 
gabe, die Wirkstoffe in Form von Tabletten handhabbar zu ma- 
chen. Hierzu mussen sich speziell die Tragersubstanzen unter 
Emwirkung von Druck in eine dauerhaft f ormbestandige Gestalt 
bringen lassen. 

Aus dem Vorratsbehalter gelangt die PreEmasse im allgemeinen 
mxttels Schwerkraftforderung in den Fullschuh. Urn diese F5rde- 
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rung zu unterstQtzen werden in manchen Zuf uhrsystemen Vibrato- 
ren und/oder Ruhreinrichtungen verwendet. Bei manchen Zuf uhr- 
systemen werden im Fullschuh mehrere Ruhrf lugelrader einge- 

se tzt y die urn v e rti kale Ach s en g e lag e rt, sioh unmitt e lbar u b er 

5 dem Tablettiertisch drehen. Sie stehen hierbei untereinaader 
im Eingriff . Die Ruhrf lugelrader transportieren die PreSmasse 
aus dem Zuf uhrbereich heraus und schieben sie ununterbrochen 
uber die Pre&kammerof f nungen. Die uberschussige , nicht gleich 
von den PreSkammern auf genommene PreSmasse wird im Fullschuh 

10 an dessen Innenwandung entlang im Kreis transportiert und ge- 
mischt. In den Spalten zwischen den Ruhrf lugelkanten und dem 
Tablettiertisch sowie der Fullschuhinnenwandung wird die PreS- 
masse permanent verdichtet und gewalkt. 

15 Vergleichbare Verhaltnisse treffen auf ein aus der 

DE-PS 40 25 487 bekanntes Full- und Dosiergerat fur Tablet- 
tiermaschinen zu. Bei diesem Gerat wird im Fullschuh ans telle 
der Ruhrf lugelrader ein uber zwei Rider gefuhrter Endlosriemen 
verwendet. Der angetriebene Endlosriemen weist an seiner Au- 

20 Senseite eine Vielzahl von Nocken auf, die die PreSmasse von 

einem Zuf uhrtrichter aus zu den Matrizenbohrungen f order t. Der 
Zuf uhrtrichter ist Tail einer regelbaren Blendendosierung. 
Dazu ist er urn seine Langsachse drehbar auf dem Fullschuh ge- 
lagert, wobei seine Auslauf of f nung exzentrisch zu seiner 

25 Drehachse angeordnet und nur in einer Position deckungsgleich 
mit der Einf ullof f nung des Fullschuhs ist, Durch ein motori- 
sches Verdrehen des Zuf uhrtrichters gegenuber dem Fullschuh 
wird der PreSmassenf luS regelbar verandert. 

30 Hier wird die PreSmasse ebenfalls im FQllschuh durch den End- 
losriemen mit seinen Nocken permanent transportiert, vermischt 
und gewalkt. Auch fuhrt die SchlieSbewegung des Zuf uhrtrich- 
ters an dessen unterer Kante zum Anbacken der PreSmasse. Die 
dadurch entstehende Querschnittsveranderung bedingt ein unkon- 

35 trollierbares Regelverhalten des Dosiergerats . 
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Die prinzipiell ungewollten Nachbehandlungen des nochmaligen 
Mischens, zusatzlichen Verdichtens und Mahlens im FQllschuh 

ver * ndert die ursprQnglichen g j gensrh a f t e n dor rrefijuasse fix- 

weise nachhaltig. Viele Tragerstof f e, wie z.B. auch Lactose, 
neigen schon nach eihigen Minuten dieser Nachbehandlungen zum 
Klumpen und zur Matrizenbelegung durch Kleben. Durch das Wal- 
ken und Verdichten verandert sich zwangslaufig die Partikel- 
verteilung der Prefimasse. Das fiihrt zum einen zu einer stark 
schwankenden Tablettenf estigkeit und zum anderen zu einer Er- 
hohung der PreSmassendichte. Letzteres bewirkt wiederum bei 
einzelnen Tabletten punktuell eine hohere Wirkstof f konzentra- 
tion und ferner eine grofiere Ausschufirate aufgrund des dabei 
gestiegenen, nun zu hohen Table t t engewi cht s . 

Des weiteren erfordert das durch die Mahlbewegung verursachte 
Verkleben einen hoheren Reinigungsaufwand der mit der Prefi- 
masse in Verbindung kommenden Maschinenteile . Gerade das Zer- 
legen und Reinigen eines Ruhrf lugelfullschuhes ist besonders 
zeitaufwendig und damit kostenintensiv. 

Der Erfindung liegt daher das Problem zugrunde, eine Zufuhr- 
einrichtung fur Prefimassen zu schaffen, mit der die Prefimasse 
wahrend des Tablettiervorgangs ohne Veranderung ihrer Schutt- 
dichte und ihres FlieSverhaltens gesteuert oder geregelt dem 
FQllschuh zugefiihrt und dort zwischengelagert wird. Alle Telle 
der ZufQhreinrichtung sollen derart gestaltet sein, dafi sie 
einfach zu montieren und leicht zu reinigen sind. Ferner sol- 
len die aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile vermie- 
den werden. 



Das Problems wird mit den Merkmalen des Hauptanspruchs gelost 
1m ZufQhrkanal wird eine zumindest steuerbare Dosiereinrich- 
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tung angeordnet, die eine, von einem Gehause umgebene, moto- 
risch angetriebene Zellenwalze mit mindestens vier Zell a auf- 
weist, wobei die annahernd horizontal ausgerichtete Rot :ions- 
prhse d er Zellenwalze ou er zum Zufuhrkanal HI 



Wie auch an sich bekannte Zellenrader ist die Zellenwalze im 
Zufuhrkanal zum Fullschuh der Table ttiermaschine - zumindest 
bezuglich der Bauweise - mit einem oberschlachtigen Wasserrad 
vergleichbar. Die Prefimasse rieselt beispielsweise von oben 
kommend uber den Zufuhrkanal auf die Zellenwalze. Dabei werden 
die gerade unter der Kanaloffnung hindurchbewegten Zellen 
nacheinander befullt. Gleichzeitig werden die befullten Zellen 
in den unterhalb der Zellenwalze weiterf uhrenden Zufuhrkanal 
entleert. Dieser untere Teil des Zufuhrkanals miindet in den 
Fullschuh, wobei er auch Teil desselben sein kann. Im Gegen- 
satz zum Wasserrad ist die Zellenwalze angetrieben. Entspre- 
chend der an ihrem Antrieb einstellbaren Drehzahl fordert sie 
eine bestimmte PreBmassenmenge pro Zeiteinheit. Da die Zellen- 
walze von einem Gehause umgeben ist, dessen Innenkontur nur 
geringfugig grofier ist als ihre AuSenkontur kann der Transport 
der Prefimasse durch ein Senken der Antriebsdrehzahl verringert 
bzw. gestoppt werden. Die gedachten Mittellinien des Zufuhr- 
kanals und der dazu quer ausgerichteten Dosiereinrichtung kon- 
nen dabei windschief zueinander ausgerichtet sein. 

Ober die Zellenwalze wird die Prefimasse, die trotz Schwer- 
krafteinwirkung oft nicht in genugender Menge in den Fullschuh 
rutscht, vom oberen Zufuhrkanal in den unteren geschopft bzw. 
geschuttet. Dabei rieselt oder fliefit die zum Verkleben nei- 
gende, bezuglich ihrer Fliefif ahigkeit problematische Prefi- 
masse, obwohl sie zwangsgefordert wird, ohne Mahleinwirkung 
oder Verdichtung durch den Zufuhrkanal mit seiner Dosierein- 
richtung in den Fullschuh. Ober den Fullschuh gelangt die 
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Prefiaasse in die einzelnen Prefikammern. Im Fullschuh selbst 
werden keine beweglichen Fordermittel wie z.B. RQhrf luge 1 rider 
benotigt. 



Der Durcnmesser der Zellenwalze ist grofier als der doppelte 
Innendurchmesser des oberen Teils des Zufuhrkanals bzw. bei 
einem rechteckigen Zufuhrkanal grofier als dessen doppelte 
Breite. Die Linge der Zellen ist vorzugsweise grofier als die 
Sumae aus dem Innendurchaesser des Zufuhrkanals - bzw. dessen 
Ausdehnung parallel zur Rotationsachse der Zellenwalze - und 
dem Quotienten aus der doppelten Zellentiefe durch den Tangens 
des Schuttwinkels der Prefimasse. Deanach hat der das Zellen- 
walzengehause durchdringende Zufuhrkanal einen geringeren 
Querschnitt als die maximale parallele Langsschnittf lache 
durch die Zellenwalze. Somit kann die Prefimasse die einzelnen 
Zellen weder auf ihre voile Lange fullen noch kann sie an der 
Zellenwalze ungehindert vorbeirieseln. 



Entsprechend dem konstanten Schuttwinkel der jeweiligen Prefi- 
masse und der Drehzahl der Zellenwalze sind die Zellen be- 
fullt. Das Zellenvolumen ist hierbei keine direkte Dosier- 
grofie, da der Befullungsgrad der Zellen eine Funktion der phy- 
sikalischen Eigenschaf ten der Prefimasse ist. Der Zellenquer- 
schnitt und die Zellenlange sind so dimensioniert , dafi die 
Prefimasse bei Zellen, die an der Stirnseite der Zellenwalze 
of fen sind, dort nicht die Geniuses tirnwande beriihrt. Folglich 
gelangt die Prefimasse nicht zwischen Teile, die sich relativ 
zueinander bewegen. 

la allgemeinen sind die Zellen parallel zur Rotationsachse an- 
geordnet und haben eine annahernd halbkreisf ormige Quer- 
schnittskontur. Eine derartige Form eraoglicht eine glatte, 
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kantenfreie Oberflache der Zelle, die sowohl kostengunstig 
herzustellen als auch leicht zu reinigen ist. Andere Q r- 
schnittskonturen, wie z.B. polygonf ormige , dreieckige, rapez- 

for™ -Eg* ti g.w- , qjnri anph mogligh. Vftr7»<yswftiqp <H»nR<*n ie 

5 Querschnittskonturen der Zellen, in einzelnen Stirnsch .tten 
betrachtet f annahernd senkrecht auf den jeweiligen Hu .kreis 
der Zellenwalze. Dies gilt besonders fur die Kontur der die 
PreSmasse schiebenden Stegseite. Dadurch wirken die Stege zwi- 
schen den Zellen wie Schaufeln, die nahezu senkrecht auf der 

10 dortigen Tangente oder Tangentialebene der Innenwandung des 
Gehauses stehen. Diese Zellen- und Steggestaltung verhindert 
ein Verdichten der Prefimasse vor der jeweiligen Stegkante. Ge- 
gebenenfalls kann der Winkel zwischen der schiebenden Steg- 
kante und der entsprechenden Gehause tangente auch mehr als 90° 

15 betragen. 

Bezuglich der globalen Form sind ferner Zellen denkbar, die in 
der Art einer Pf eilverzahnung nicht gerade, sondern z.B. si- 

20 chelformig gebogen verlaufen. Diese Zellen, deren gebogener 
Verlauf spiegelsymmetrisch zur mittleren Querschnittsf lache 
ausgerichtet ist, sind bezuglich ihrer Pfeilung so ausgelegt, 
dafi der seitliche Randbereich der Zellen dem mittleren Bereich 
- in Drehrichtung gesehen - voreilt. Diese Formgebung verhin- 

25 dert zusatzlich eine Beruhrung der PreSmasse mit den Stirnwan- 
den des Gehauses. Eine weitere Moglichkeit die Prefcmasse von 
den Stirnwanden fernzuhalten besteht darin, die Zellen mit 
seitlichen Randern zu versehen oder uber Deckscheiben seitlich 
zu begrenzen. 

30 

Die Zellentiefe entspricht mindestens der maximalen, halben 
Breite der Zellen. Die Zellenbreite ist dabei der lichte Ab- 
stand zweier benachbarter Stege* U.a. uber die Zellentiefe 
wird der PreSmassendurchsatz pro Zeiteinheit konstruktiv be- 
35 stiromt. Fur die Minimierung des Mahlens und Verdichtens der 
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Prefimassen zwischen den EinlaBkanten des Zufuhrkanals und den 
Stegen der Zellenwalze werden tiefe Zellen bevorzugt. 



5 Der das Gehause der Zellenwalze durchdringende Zuffihrkanal 

schlie&t beispielsweise mit der Senkrechten einen Winkel von 
20 bis SO* ein. Der Winkel wird im allgemeinen von den Raum- 
verhaltnissen innerhalb der Tablettiermaschine vorgegeben. m 
manchen Fallen ist auch ein senkrecht ausgerichteter Zufuhr- 
10 kanal moglich. 



Ferner schneidet die gedachte Mittellinie des Zufuhrkanals die 
Rotationsachse der Zellenwalze, vorzugsweise im Bereich der 
halben Lange. Dadurch ist die Schuttmengenverteilung innerhalb 
einer Zelle spiegelsymmetrisch zur Querschnittsf lache in Zel- 
lenmitte. 



Bei einen schrag verlaufenden ZufQhrkanal, der zudem das Ge- 
hause der Zellenwalze senkrecht und mittig schneidet, wird fur 
die Zellenwalze eine Drehrichtung gewahlt, bei der die in die 
Zelle rieselnde Prefimasse zunachst durch die Drehung der. Zel- 
lenwalze angehoben wird. D.h., die Zelle bewegt sich auf ihrer 
Kreisbahn urn ihre Rotationsachse noch ein Stuck weit aufwarts 
25 bevor sie den hochsten Punkt erreicht hat. Dadurch ist die ab- 
warts fuhrende Schwenkbewegung der einzelnen befullten Zellen 
ab dem hochsten Punkt kleiner als 180". Folglich fallt die 
Prefimasse vor einem Erreichen des horizontal verlaufenden Ge- 
hausebereichs in den unteren Teil des Zufuhrkanals bzw. direkt 
in den Fullschuh. Die Prefimasse wird dabei nicht mit Hilfe der 
Stege bzw. Zellenzwischenwande durch das Gehause geschoben. 



30 



35 



Die Zellenwalze wird von einem Gleichstrommotor mit einem Ta- 
chogenerator angetrieben. Der Tachogenerator ermSglicht eine 
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Drehzahluberwachung des Gleichstrommotors , Am Gleichstrommotor 
ist ein Getriebe angef lanscht , mit dem die Motordrehzar ins 
Langsame ubersetzt wird. Zwischen der Getriebeausgangs lie 

und der Welle der Zellenwalze ist vorzugsweisp pine dr r 

5 starre, bewegliche oder eine drehelastische Kupplung a ;eord- 
net. 

Der Antrieb der Zellenwalze kann auch geregelt betrieben wer- 
10 den, Dazu ist mindestens im Fullschuh ein Fulls tandssensor un- 
tergebracht. Er sitzt vorzugsweise im vorderen Bereich des 
Fullschuhes, der von der PreSmassenzuf uhrung am weitesten ent- 
fernt liegt. In diesem Bereich staut sich durch die Relativ- 
bewegung zwischen dem Tablettiertisch und dem Fullschuh die 
15 Prefimasse. Ein dort in einer oberen Fullschuhzone angeordneter 
Sensor, der beispielsweise kapazitiv oder induktiv arbeitet, 
erkennt den Bef ullungsgrad. Entsprechend diesem Bef ullungsgrad 
veranlafit eine Regelung eine Drehzahlanderung am Gleichstrom- 
motor. Diese Regelung ist dabei nur indirekt abhangig von der 
20 Prefileistung der Tablettiermaschine . 

Mit der zuvor beschriebenen Zufuhreinrichtung kann der Volu- 
menstrom der den Fullschuh durchlauf enden Pre&masse durch 

25 Drehzahlanderungen in einen weiten Bereich variiert werden. 

Bei besonders problematischen Prefiroassen sind zu grofie Dreh- 
zahlen unerwunscht, da sich solche PreSmassen an den sich er- 
warmenden Zellenzwischenwanden festsetzen. Zur Erhohung des 
Volumenstroms ohne Drehzahl erhohung konnen die Querschnitts- 

30 flachen der Zellen entlang der Rotationsachse vergro&ert wer- 
den, z.B. durch Zunahme der Zellentiefe. Ferner kann die Zel- 
lenwalze eine kegelstumpf f ormige Grundform haben. Bei dieser 
Form lassen sich bei gleichbleibender Starke der Zellenzwi- 
schenwande sehr grofie Zellenquerschnittsanderungen entlang der 

35 Rotationsachse realisieren. 
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Wxrd nun ein Teil des oberhalb des Gehauses der Zellenwalze 

_ *"9«ordneten ZufOhrkanals Qber die Lang* d es G e hauses s e itlich 

5 verschiebbar angeordnet, so befindet sich unter jeder Ver- 
schiebeposition ein anderer Zellenquerschnitt . 

Bine weitere Alternative besteht darin, die Zellenwande zwi- 
schen den starren Zellenzwischenwinden aus flexible* Material 
herzustellen. Beispielsweise kSnnen dort elastische Folien an- 
gebracht werden, die mittels einer Spannvorrichtung z.B. zur 
Rotationsachse oder eine zu ihr seitlich versetzten Achse bin 
gezogen werden. Dadurch entstehen Zellen mit v-formigem Quer- 
schnitt, deren Tiefe von der jeweiligen Vorspannung abhangig 



Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nach- 
folgenden Beschreibung einer schematisch dargestellten Ausfuh- 



25 



30 



35 



rungs form: 



Figur 1: Schnitt einer Zufiihreinrichtung mit Dosiereinrich 
tung, 

Figur 2: Vorderansicht mit Teilschnitt zu Figur 1. 



Fxgur 1 und 2 zeigen eine Einrichtung zur Zufuhrung von PreS- 
aasse aus einem Vorratsbehalter (5) in einen Fullschuh (10) 
Dxe Einrichtung ist oberhalb eines Tablettiertischs (1) einer 
Tablettiermaschine angeordnet. 

Unmittelbar Qber dem Tablettiertisch (1) ist der Fflll- 
schuh (10) angeordnet. Er deckt eine Vielzahl von Prefikam- 
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mern (2) ab. Der Fullschuh (10), unter dem der Tablettier- 
tisch (1) hindurchgleitet f weist in seinem Innenbereich meh- 
rere Leitbleche (11) zur Anhaufung der Prefimasse uber den 
Pre&kammern (2) auf . Im oberen Bereich einer Seitenwand ist 
ein Fullstandssensor (12) angebracht. 

Bin Zufuhrkanal (20) verbindet den Fullschuh (10) uber die Do- 
siereinrichtung (30) mit dem Vorratsbehalter (5). Der obere, 
rohrformige Teil (21) des Zufuhrkanals (20) schneidet anna- 
hernd mittig das quer angeordnete, zylindrische Gehause (31) 
der Dosiereinrichtung (30) . Der untere Teil des Zufuhrkanals 
(20) besteht aus einera am Gehause (31) angeschlossenen 
Flachtrichter (22) , der die Verbindung zum Fullschuh (10) her- 
stellt. Der Flachtrichter (22) ist so gestaltet, dafi seine 
Seitenf lachen nahezu bis an den seitlichen Gehauserand heran- 
reichen. Die beiden oberen und unteren Trichterf lachen haben 
am Gehause (31) gegeneinander einen Abstand, der ungefahr dem 
Durchmesser des oberen Teils (21) des Zufuhrkanals (20) ent- 
spricht. Die obere Trichterf lache ist mit einer Offnung ver- 
sehen f die mit einem Deckel (23) verschlossen ist- Der 
Deckel (23) umgreift mit trapezf Srmigen Rastnasen den unteren 
Teil des Zuftihrkanals (20), wobei die vorderen Enden der Rast- 
nasen an der unteren Trichterf lache anliegen. Ober die Offnung 
kann der untere Teil des Zufuhrkanals (20) ohne aufwendige De- 
montagen gereinigt werden. Selbstverstandlich kann der 
Deckel (23) auch auf eine andere Weise ausgefuhrt und befe- 
stigt werden. 

Im Gehause (31), das an seinen Stirnseiten durch zwei Gehause- 
deckel (32) verschlossen ist, ist eine Zellenwalze (35) ange- 
ordnet. Die Zellenwalze (35), die beispielsweise mittels eines 
QuerpreSsitzes auf einer Welle (39) sitzt, ist dazu in Lager- 
buchsen (33) , vgl . Figur 2, gleitgelagert , die in den Gehause- 
deckeln (32) zentral eingelassen sind. Die Gehausedeckel (32) 
sind uber Feingewinde auf dem Gehause (31) auf geschraubt . 
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Die Zellenwalze (35) hat hier eine zylindrische AuSenkontur 
m die parallel zu ihrer Rotationsachse beispielsweise acht ' 
nutformige Zellen (36) mit Irnn .f.n ter T ex^ ug elhgetrast sind 
Die Breite der Zellen ist in, Bereich der zylindrischen AuSen- 
kontur so gewahlt, da* die Stege (37, zwischen den benachbar- 
ten Zellen (36) dfinnwandig ausf alien. Die Zellenwalze ist bei 
der dargestellten Ausfuhrungsf orm beidseitig mit Hilfe der 
Randscheiben (38) begrenzt, Die Randscheiben (38) sind eben- 
falls Qber einen Querprefisitz auf der Welle (39) aufge- 
schrumpft. 

Als Antrieb fur die Zellenwalze (35) wird ein Gleichstrommo- 
tor (40) mit einem Vorsatzgetriebe (42) und einem Tachogenera- 
tor (41) verwendet. Der Getriebeausgang des Vorsatzgetrie- 
bes (42) ist mit der Welle (39) der Zellenwalze (35) uber ein 
Zugmittelgetriebe gekuppelt. Dazu sitzt auf der Welle des Vor- 
satzgetriebe* (42) ein Antriebsrad (46) und auf der Welle (39) 
exn Abtriebsrad (47). Beide Rader (46, 47, sind uber ein 2ug . 
»xttel (45) verbunden. Das Zugmittel (47, kann ein Zahnriemen 
em Flachriemen oder dergleichen sein. Das Zugmittelgetriebe ' 
verbindet elastisch das Vorsatzgetriebe (42, mit der Zellen- 
walze (35,. 

Anstelle des Zugmittelgetriebes (45-47, kann der Antrieb (40- 
42, auch direkt neben der Zellenwalze (35, montiert sein Zwi- 
schen dem Vorsatzgetriebe (42, und der Zellenwalze (35, ist 
dann eine elastische Kupplung, z.b. einen Bolzenkupplung, an- 
geordnet. 
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BEZUGSZEICHENLISTE : 

1 Tablettiertisch 

2 Prefikanunern 



Vorratsbehalter 



10 Fullschuh 

11 Leitbleche 

10 12 Fullstandssensor 



20 Zufuhrkanal 

21 rohrf ormiges Teil, oberer Zufuhrkanal 
15 22 Flachtrichter 

23 Deckel fur den Flachtrichter 



30 Dosiereinrichtung 

20 31 Gehause 

32 Gehausedeckel 

33 Lagerbuchsen 

35 Zellenwalze 

25 36 Zellen 

37 Stege P Zellenzwischenwande 

38 Randscheiben 

39 Welle 

30 

40 Gleichstrommotor 

41 Tachogenerator 

42 Vorsatzgetriebe 

35 45 Zugmittel, Zahnriemen 

46 Antriebsrad 

47 Abtriebsrad 
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PATENTANS PROCHE : 



1. Einrichtung in Tablettiermasch ine n zum snf ghren voi 
massen, insbesondere solchen, die bezuglich ihrer Fliefifahig- 
keit problematisch sind, bei der in einem Zuf uhrkanal , der in 
einem Fullschuh endet, eine steuer- oder regelbare Dosierein- 
richtung angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet , 
da* die Dosiereinrichtung (30) eine, von einem Gehause (31, 
32) umgebene, motorisch angetriebene Zellenwalze (35) mit min- 
destens vier Zellen (36) aufweist, wobei die horizontal oder 
annahernd horizontal ausgerichtete Rotationsachse der Zellen- 
walze (35) quer zum Zufuhrkanal (20) angeordnet ist und der 
Durchmesser der Zellenwalze (35) jeweils groSer ist als der 
doppelte Innendurchmesser oder die doppelte quer zur Zellen- 
walze (35) gemessene Breite des in das Gehause (31, 32) ein- 
mundenden oberen Teils (21) des Zufuhrkanals (20) . 



2. Zufuhreinrichtung gemaS Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Lange der Zellen (36) groEer ist als die Basis einer 
aus dent Zufuhrkanal (20) ausf liefienden Schuttung der PreS- 
masse. 



3. Zufuhreinrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB sich die Zellen (36) parallel zur Rotationsachse er- 
strecken und in Zellengrund eine annahernd halbkreisformige 
Querschnittskontur haben, wobei die Zellentiefe mindestens der 
maximalen, halben Zellenbreite entspricht. 



4. Zufuhreinrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Zufuhrkanal (20) zur Senkrechten einen tfinkel von 20 
bis 50° einschliefit. 
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5. Zufuhreinrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekenn: :chnet, 
dafi die gedachte Mittellinie des Zufuhrkanals (20) di tot_&- 

5 tionsachse der Zellenwalze (35) schneidet. 

6. Zufuhreinrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Innenkontur des Gehauses (31, 32) der Hullkontur der 

10 Zellenwalze (35) weitgehend entspricht. 

7. Zufuhreinrichtung gemafi Anspruch l r dadurch gekennzeichnet, 
daS die Zellenwalze (35) von einem Gleichstrommotor (40) mit 

15 einem Tachogenerator (41) angetrieben wird. 

8. Zufuhreinrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Zellenwalze (35) uber ein Zugmittelgetriebe (45-47) 

20 mit dem Gleichstrommotor (40) gekuppelt wird. 

9. Zufuhreinrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft im Fullschuh (10) ein Fulls tandssenor (12) angeordnet ist. 

25 

10. Zufuhreinrichtung nach mindestens einem der vorangegange- 
nen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Querschnitts- 
flachen der Zellen (36) entlang der Rotationsachse zunehmen 

30 und dafi ein Teil des oberhalb des Gehauses (31) angeordneten 
Zufuhrkanals (20) dort uber die Lange des Gehauses (31) seit- 
lich verschiebbar angeordnet ist. 
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